Metawell

Tasarim ve Isleme Ipuclari



Tasarim ipuclari

Kenar Uygulamalari

Metawell, 6zel panel yapisina bagl olarak kenar bitis elemani
olarak yapisindaki aluminyum plakalarinin kullanilmasinin yani
sira baska olanaklar da sunmaktadir. Uygulama-uyumlu kenar
tasarimi ile sandvi¢ malzeme &zellikleri en iyi sekilde kullanilabilir:
e Uygulama sirasinda ug kismin optik ayari.

e Kenarlarda parcalarin sertliginin artirilmasi

e Keskin metal uclardan kaynaklanan yaralanma risklerinin
indirgenmesi.

Montaj islerinin "otomatik montaj ile indirgenmesi, érnegin;
baglantilar icin entegre matkap delikleri ile.

U¢ kisimlara profil ve aparatlarin takilmasi.

Uygun bir kenar elde etmek icin panel mekanik olarak isleme
tabi tutulmalidir. Boylelikle panel arka plakaya ve oluk da
kapak plakasina dogru cekilir. Isleme geometrisi son kenar
sekline ve isleme araclarina baghidir. Cift katlamalar istendiginde
gerekli dar toleranslar, kat kisimlari ve kdseler sadece CNC-
makinelerle islenmelidir. Paneller frezelendiginde kivrimin
kendisi elle veya basit aletler yardimi ile gerceklestirilebilir.
Tasima sirasinda yer kaplayabilen diz (frezelenmis) paneller
isleme tabi tutulacaklari ve katlanacaklari montaj alanina son
katlama islemi yapiilmadan ve nakliyeden tasarruf edilerek
gonderilebilirler.

Sadece kapak plakasinin kalinligr minimum 0.8 mm kalinligindaki

paneller frezelenip katlanabilir. Tekli freze isleminin maksimum
katlama acisi 135°" dir.

Kenar uygulama KR-90

Kullanim: tavan elemanlari, i¢ kaplamalar.
Arag: CNC tezgahlar, dikey testere,
Elle kullanilan gerecler (sinirl).
Ozellik: 2.5 ve 4 mm katlama yaricapi kaplamali

panellerde de gerceklestirilebilir.

Tasarim KR-90 (90° katlama)

Kullanim: tavan elemanlari
Arac: CNC tezgahlar, dikey testere,
Elle kullanilan gerecler (sinirl).
Ozellik: 2.5 ve 4 mm katlama yaricapi sarma panellerde

de gerceklestirilebilir.
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Yaricap: 0.5 - 2.5 ve 4 mm
Kenar tasarim KR-120

SN N N\

VAT EWET

Tasarim KR-120
(120° katlama)
Yaricap: 2.5 ve 4 mm
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Tasarim ipuclari

Kenar tasarim FE

Kullanim: cephe elemanlari, ic kaplamalar
Arac: CNC tezgah
Ozellik: sadece tamamlayici yas boyama ile

gerceklestirilebilir.

Kenar tasarim BK

Kullanim: tavan elemanlari, ic kaplamalar, kapilar
Arac : CNC tezgah
Ozellik: kaplamali panellerle de gerceklestirilebilir.

Kenar tasarim EP/R

Kullanim: tavan elemanlari, ic kaplamalar
Arac: 6zel gerec (rulo firca)
Ozellik: tanimlanmis kenar yaricapi bulunmamaktadir.

Kenar tasarim EP/S

Kullanim: tavan elemanlari, i¢ kaplamalar

Arac: cekic

Ozellik: kaplamali panellerle uyumludur (kesme
yapiimaz)

Kenar tasarim EP/D

Kullanim: araliksiz tavanlar, genis baglantisiz ylzeyler

Aracg: CNC tezgah

Ozellik: tamamlayici kaplama / baglanti icin mikemmel
uyumludur.

Kenar tasarim KB

Kullanim: yapisal parcalar
Arac: Kenar hazirlama gereci
Ozellik: Hazirlik freze islemi olmaksizin katlama. Estetik

arzularin olmadigi bolgelerde kulaniimalidir.

Tadilat ve hata payi hakki saklidir.
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Tasarim FE (180° Kaset)
Yaricap: yaklasik 0.5 mm
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Tasarim BK (plaka kapli kenar)
Yaricap: yaklasik T mm
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Tasarim EP/R (yuvarlak ucg)
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Not:

Secilen kenar tasariminin teknik ve
optik uygunlugu hakkinda fikir
yurdtebilmek icin deneme yapmaniz
veya islenmis orneklere bakmaniz
Ozellikle tavsiye edilir.
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Tasarim ipuclari

Tirizler

Katlama sistemi uygulanarak yapilan kenarlklarin yaninda
baska tiriz elemanlari da Metawell panellerde kullanilabilir.
Uygun tiriz segiminde asagidaki durumlar g6z 6nine alinmalidir.

e Optik gereklilikler
(tasarim, kaplama yuzeyi tipi)

e Genel yapisal kosullar
(panel ylzeyi ile ayni kotta baglanti, aksesuar baglama
gerekliligi veya diger elemanlarla baglanti)

e Cevre parametreleri
(1s1, basing, etkileyen araclar)

e [sleme sirasinda kenarlar tzerindeki yik
(mekanik gerilim, 1sil yikler, eleman tipleri, mobil veya siki
montaj)

e Sikilik ile ilgili gereklilikler

e Uretim cabalari ve miktari
(tek parca Uretim, proje capinda Uretim- seri Gretim, mevcut
gerec ve cihazlar)

Baska arac ve malzemelerle Metawell panellerin birlesimi
prensip olarak mumkdn olup, basarili bir sekilde yillardir
gerceklestiriimektedir. Ornegin ic mekanlarda, kaplamali
postform kenarlar plasik veya aliminyum profiller ve HPL
kaplamali yGzeyler.(Bkz. tasarim ipuglari "Ddndsttirme yéntemi
ile kenar bitis")

Tanimlanmis bir temel elde etmek icin panelleri makine ile
isleme tabi tutmak gerekebilir, 6rn.; kenarlara frezeleme yolu
ile kanal acilmasi ve son kenar bitimini gerceklestirmeden énce
kopuk veya plastik seritlerle doldurulmasi. Bu hazirlik islemi
kenar egimlerinin veya enjeksiyon kalipl sinirlarin gerekli
oldugunda yapllir.

Bu sinir finisleri hakkinda baska sorunuz olmasi s6z konusu
bitis elemani veya sekli isteginizi fabrika ile gorisebilirsiniz.

Tadilat ve hata payi hakki saklidir.
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isleme ipuclari

Metawell'i Percinleme

Metawell paneller konvansiyonel percinlerle birbirleriyle veya
baska malzemelerle baglanabilirler. Percinlerin boyu ve capi
baglanacak malzemelere baghdir.

Metawell'in cekirdek yapisi tek tarafli percinleme islemine izin
vermektedir. Koér percinlerin kullanimi gériinen yUzeylerin
mekanik olarak baglanmasinin saglarken gorselligini
kaybetmemesini saglar. S6z konusu yontemler drnegin i
mekanlarda ve cephelerde kullanilabilir.

Metawell'e kor percin somunluma ve vidalama prensip olarak
mUmkindur. Boylamasina delikle yapildiginda bu durum arka
plaka kor percini tuttugundan ve deformasyona dayanikli
oldugundan bikdlme hareketlerine karsi direng olusturur. Kér
percin somunlari en az dort vida turu boyunda olacaktir.

Tavsiye edilen tedarikciler:
e Titgemeyer GmbH
Hannoversche Strasse 97
D-49084 Osnabrueck
http://www.titgemeyer.de
Kor percinler, kér percin somunlar

e Boellhoff GmbH
Psotfach 14 02 29
D-33622 Bielefeld
http://www.boellhoff.de
Kor percinler, kor percin somunlari

e Gesipa GmbH
Nordendstasse 13-39
D-64546 Moerfelden, Walldorf
http://www.gesipa.de
Kor percinler, kér percin somunlar

Percinlerin cekme mukavemeti malzeme kombinasyonuna ve
ilave faktorlere ve test yapmayi gerekli kilacak kararin verilmesine
baghdir.

Percinlerin mekanik parametreleri ilgili tedarikginin tretim
tanimindan bulunabilir.

Tadilat ve hata hakki saklidir.
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Metawell Panellerin kesimi

Metawell serit testere ve tepsi testere kullanilarak calisilabilir:
lki duizlemli testere agizlari kullaniimamalidir. Agizlar plaka
ve oluklar arasinda purizli bir kesmeye neden olabilir. Negatif
dis konumunda duz trapezodiyal agiz ve sert metal kesici uclari
yuvarlak testere kullanildiginda ideal kullanim dizeylerini
kanitlamislardir.

Yatar daire veya dikey kesim kullanimi blytk panelleri islerken
avantajlidir. Optimum sonug alabilmek panellerin gercekten
yerine oturmasini saglamak gerekmektedir. Birden fazla panelin
kesilmesi halinde paketlerin iyi baglanmis olmasina ve kesimde
sacilabilecek kiymiklardan sakinilmasina dikkat edilmelidir.

Bukme makinesini kullanmadan yapilacak katlama islerinde
yatay veya dikey testere kullanilabilir. Bunun icin yine de,
prizmatik mil kesicilerine ek olarak paneli tanimlanan bir kesme
derinligine getirerek bastirmak icin bir silindirde kullaniimalidir.

Uygun numunelerle deneme yapmanizi tavsiye ederiz.

Tadilat ve hata hakki saklidir.

Metawell

Negatif diiz trapezodiyal agiz
Leitz- yuvarlak testere agzi WK 462-2-37

il

Dikey testere (Panel testeresi)

Araclarin tedarikcileri

Gebr. Leitz GmbH & Co. KG
Leitzstrasse 2

D-73447 Oberkochen
Almanya

www.leitz.org

Isleme parametreleri aliiminyum paneller

Testere tipi Testere agzi Tedarikgi /..... Besleme Hiz
yuvarlak testere 80 disli / D = 250mm Leitz/ WK 462 ... 37 10 m/dak 3.500-6.500 min'

Serit testere 14 disli /1" - 20 m/dak -
CNC-testere agz D= 160 mm Leitz/ WK 462 ... 37 10 m/dak 12,000 min'

19.04.2005
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isleme ipuclar

Torna ve delme

Metawell Panelleri el aletleri ve makinelerle islenebilir. Isleme
metal islemesinden cok agac islemesine uygun oldugundan
metal kesme islemlerine karsi uygun koruma araclari ile donatili
agac isleme makineleri cok daha uygundur. Bu 6zel olarak
buytk ylzey alani, tutma teknikleri, besleme hizi ve sogutucu
ve yaglayicilar gereksinimi ile ilgilidir.

Farkl tGrden makine veya gereclerin gerektigi islemler ayirt
etmek icin asagidaki trler arasinda ayrim yapariz.

e Torna dis hatlar
(dis plaka ve kortigasyon atilir)
El aleti - ydnlendiricili parmak freze
Makine - Yonlendiricili CNC

e Torna disleri
(kaplama plakalarindan biri ve kortigasyon atilir)
El aleti - panel yonlendirici (sinirli uygulamalar)
Makine - CNC - prizmatik kesicili
Prizmatik kesicili dikey testere (sinirli uygulama)

e Korligasyonun tornalanmasi
(korigasyon panel tarafindan el aletleri ve kenar kesicisi ile
atilir)
Makine - CNC kenar kesicili

e Delme
El aleti - matkap veya yonlendirici

El aletleri kullanmadan &nce deneme yapilmalidir. Daha
fazla bilgi icin lutfen fabrika ile temasa gecin.

Aluminyum panellerin islenmesi icin uygun araclar ve en énemli
gerec parametreleri bir sonraki sayfada anlatilmistir.
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isleme ipuclar

Onemli not :

Asagida listelenen arag parametreleri uzun sureli tecriibelere
dayalidir. Elimizde mevcut olan bircok farkli arac ve makinenin
Isiginda daha sonradan kullanilacak olan ara¢ ve makinelerle
deneme islemi yapilmasi 6zellikle tavsiye edilir. Potansiyel
sinirlamalar ve ilgili tedarikgilerin talimatlarn gézden gecirilmelidir.

Metawell

Aliiminyum paneller icin ara¢ parametreleri

sag el bukme,

30.000 min' arasi

Aracg Tipi Hizi Hizi Tedarikgi
VHM dis hat torna
Yonlendirici 8 mm |8 x 30 x 80 mm 18,000 min' 5 m/dak REXIM GmbH
(dis hat kesimi) Sert karpit dis hat kesici agiz, ila ila Glartstrasse 29

10 m/dak arasi

D-75433 Maulbronn-Schmie

delikler ve delik
bosluklar)

sag el bukme,
TiAIN-kaplama

30.000 min' arasi

TiAIN-kaplama

VHM dis hat torna
Parmak freze 4 mm | 4y 15 x 40mm 18,000 min' 0.5 m/dak | REXIM GmbH
(ic koseler, alt Kati karpit dis hat kesici agiz, ila ila Glartstrasse 29

10 m/dak arasi

D-75433 Maulbronn-Schmie

Kenar kesici

Kanal acici 22.5x 4

Hoffmann GmbH

capr.)

1
il;ergagiriirl]an (freze derinligi maksimum 10.000 min >mydak | strasse 35
gasy 8 mm isletme adimi) D-81243 Muenchen

atmak icin)

Kenar kesici Gebr. Leitz GmbH & Co.
E(kerj.arlardarr Kanal acici 45. x 8.2 10.000 min’ 5 m/dak Leitzstrasse 2

orugasyon arl ( ...................... > D-73447 Oberkochen
atmak icin)
CNC V-kanal kesici 5 5 . Gebr. Leitz GmbH & Co.
(0.5 mm katlama |Degisen agizli V-kanal kesici Maks. ! 6 m/dak Leitzstrasse 2
yari capl.) Kimlik No: 168018121 10.000 min D-73447 Oberkochen
CNC V-kanal kesici .. <12l Vokanal kesici " Gebr. Leitz GmbH & Co.
(2.5 mm katlama D¢g||§|<en ag|z | V-kanal kesici Maks. .1 6 m/dak Leitzstrasse 2
yari capl.) Kimlik No: 166026662 10.000 min D-73447 Oberkochen
CNC V-kanal kesici .. 5171 Vokanal kesici K Gebr. Leitz GmbH & Co.
(4 mm katlama yari Eﬁg;ﬁf&gg'ﬁ6'6\gzggg3 esicl 6 2'\38 r;'w 5m/dak | Leitzstrasse 2

D-73447 Oberkochen

19.04.2005
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Yapistirma

Yapistirma sandvi¢ panelin yapisina en iyi uyan nitelikte bir
tekniktir.

e Yapisan ylzeyin tumu Uzerindeki tekduze gerilim dagilimi
statik ve dinamik sertligi teminat altina almaktadir. T4m
ylzey boyunca yapilan baglama percinli veya vidali
baglantilara gore daha iyi titresim tamponu olusturmaktadir.

e Yapistirma tekniginin kullanimi yizeylerin mekanik ve gorsel
olarak saglam kalmasini temin eder.

e Yapistiricilar, cok ince parcalar problemsiz olarak birbirlerine
tutturulabildiklerinden hafif yapilar icin yaygin olarak
kullaniimaktadir.

e Yapiskanlar ayni zamanda sivilara karsi gecirgensiz bir yapi
olusturmaktadir.

e Farkli metalleri baglarken yapiskan maddelerin yalitici
etkileri yerel etkilerin olusumunu ve temas asinmasini
engellemektedir.

e Blyik miktardaki temas yapiskan maddeleri (yapisal tutkallar),
ylzey yapiskanlari ve yapiskan bantlar pazarda satilmaktadir
ve yillardir performanslarini cok farkli uygulama tiplerinde
kanitlamislardir.

Yapiskan maddeler manyetik olarak nétr olup elektriksel ve
isil yalitim saglamaktadir. Panellerin minferit tabakalar
birbirlerine bagl oldugundan ve dolayisiyla fabrika ortaminda
optimal olarak baglanma i¢in hazirlandigindan bu baglant
teknigi icin sadece cok az bir slre ve maliyet gerekmektedir.

Ozel bir uygulama igin en iyi yapistirma sisteminin secimi
baglanan malzemelere ve karsilanmasi gerekli olan kosullara
baglidir. Geleneksel tutkal sistemleri dayaniklilik, yapisma,
kullanim émr(, isleme kosullari ve diger teknolojik 6zellikler
icin blyUk firsatlar sunmaktadir.

En uygun yapistirma sistemini belirlemek icin fabrikamizla veya
yapiskan madde Ureticisi ile temasa gegin.
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Yapisal baglama

Tedarikciler

Enkel Teroson GmbH

Enkel Teroson Strasse 57

-69112 Heidelberg
http://www.teroson.de

Sistemler: TEROSTAT ve TEROKAL

........... GmbH & Co KG

Postfach 2343

56513 Neuwied
http//www.ohmann-gruppe.de
sistemler:yapistirici bantlar LINILOK

Yapistirma
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Panellerin bicimlendirilmesi

Metawell tekli paneller (6zellikle ic mekanlarda siklikla kullanilan
Alu CC 08-02-05 / H5,5 panel tipi) uygun cihazlarla bir eksen
etrafinda egilerek bicimlendirilebilir. Bu bicimlendirme islemi
panelin bir plakasinda gerilim olusturmakta ve plakanin ters
tarafinda ise darbe gerilimi olusturmaktadir. Metawell panellerin
oluklu plaka cekirdeginden olusmasi dolayisi ile yukleme
yondnin panel Gzerinde etkisi vardir.

e Oluk uclarina paralel olarak bukdlme oldugunda darbe
geriliminin altinda bulunan plaka olklarin tepeleri arasinda
bel vermeye neden olabilir. Dolayisiyla o yénde blytk bir
bukulme yaricap! gerceklesebilir. Genellikle daha kalin plaka
kullanimi avantajli olabilir.

e Oluk tepelerine dik olarak bukilme daha kolaydir. Davranis
bicimi plakalara (gerilim direnci, kalinlik) ve ayni zamanda
oluk capina baglidir. Cok dar biktlmeler optik bozukluklara
neden olabilir ¢inkd kaplama plakalari oluklar arasinda
biraz daha fazla deforme olur.

e Panellerin plastik deformasyonu daha ileri asamalardaki
islemlere etki edebilecek sekilde panellerde kalici gerilimlere
neden olabilir. Ozelikle kesme isleminden sonra kalici
gerilimler bozulmalar seklinde iyice fark edilebilir bir hal alir.

Notlar:

Uygun calisma parametrelerini tespit etmek icin uygun
numunelerle btkme denemeleri yapmaniz tavsiye edilir. Kalici
gerilim problemleri isiginda model numune mimkin oldugu
kadar gercek dgeye yakin olabilir. Bu dis hatlarin degisimi,
kesmeler veya girislerin yerlestiriimesi gibi bukme isleminden
sonra mekanik isleme adimlariyla ilgilidir.

Tadilat ve hata hakki saklidir.
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Aluflex Bicimlendirme

Metawell Aluflex bir diiz plaka Uzerine tutkallanan ince oluklu
aliminyum plakadan olusmaktadir. Bu bir yonde paneli esnek
yapar fakat olusturulan yapilar icin ideal olacak sekilde diger
tarafta serttir.

Oluklara paralel bicimlendirme

Ozel yapisina bagl olarak Aluflex daha kiictik biikilme yaricapi
ile plastik olarak bile (6rn.; 200 mm' den kicuk olan Aluflex
05-02 / H4.7) oluk Ustlerine paralel eksen etrafinda cok kolay
bir sekilde olusturulabilir, Bkz. Sekil 1. Bukulme parametreleri
her iki bukulen yari cap da ve bukulme acisinin da
Uretilebilmesinin teminat altina almak icin tespit edilmelidir.
Burada asiri buktlmenin malzemeye olan etkisi 6zellikle cok
onemlidir. Bu bukulme ekseni etrafindaki sertlik goreceli olarak
kUcuktdr. Burada ilave olarak, érnedin bir metal plakayi
tutkallayarak veya iki boyutlu panel elde etmek icin oluk yiizey
kaplanarak elemani serlestirmek gerekir.

Bu bukme teknigi ile 30 mm yaricap ve daha fazlasi Aluflex
05-02/ H4.7 ile kolay bir sekilde gerceklestirilebilir.

Koriigasyona dik olusum

Kortigasyona dik olan herhangi bir dontstirme yapisal bir
elemani belirgin dizeyde sert yapar bu sekilde siklikla direkt
olarak monte edilebilirler (6rn.; ray araclarinda egik tavan
astarlari icin). Ozellikle avantaji disa dogru kortigasyona sahip
olmasidir (Sekil 2.). Aluflex 05-02 / H4.7 100 mm' den daha
fazla bir bukdlme yaricapinda uygundur. Daha kiclk yaricapla
oluklar "cekme dUz" olma egiliminde olup oluklar plaka
boyunca gordlir.

Ic tarafta oluklardan etkilenen bikulmede oluklar plakanin

burkulmasini engelledigi icin daha yuksek blkilme yaricapi
gerekmektedir.

Notlar
Calisma parametrelerini tespit etmek icin érn.; asiri bukilme
acist uygun numunelerle deneme yapilmasi 6zellikle tavsiye

edilir.

Tadilat ve hata hakki saklidir.
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Sekil 1:
Koriigasyon Ustlerine paralel
doniistirme

Sekil 2:
Koriigasyona dik olusum

Sekil 3
Aluflex' le olusan yapilar.

Aluflex Bicimlendirme
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Boyama

Homojen yizeyleri sayesinde Metawell paneller dis gérindsleri
itibari ile yuksek talepleri karsilamasi gereken tasarimlarda
kullanilmaktadir. Olasiliklarin cok olmasi ile birlikte
degerlendirilmesi gereken dnemli hususlar vardir:

e Panelleri maruz kalabilecegi en yUksek 1s1 100 C°' dir. Daha
yuksek calisma isilari 6zel boyama proseddrleri icin tolere
edilebilir, fakat fabrikasi tarafindan dogrulanmalidir.

e Optik olarak sert bir ylizey elde etmek icin plakanin minimum
kalinhgi (gorinur taraf) 0.8 mm ' den az olmamalidir.

* Boyama tipi bircok parametrelere ve ayni zamanda toplam
miktar ve boyanmasi gereken panellerin geometrisine
baglidir.

Temel olarak t¢ farkl boyama teknigi vardir:

¢ Coil-coating :
Ozel renkler stokta mevcuttur. Ozel renkler daha buyuk
siparislerde temin edilir.

e Toz kaplama
Yeni teknikler daha buytk miktarlarda toz kaplamaya izin
verir. Ihtiyaciniz halinde lutfen fabrika ile temasa gegin.

e Sprey boyama
Sprey boyalar ylzey tasarimi ile ilgili olarak maksimum
esneklik sunar. Boyama sistemi, kalinlik ve tabaka adedi ve
diger bircok ozellikleri munferit olarak uygulamaya goére
ayarlanabilir.

Primer Ust plakali Metawell paneller koruma filminin
clkartilmasindan sonra veya ylzeyin yad veya tozdan
temizlenmesinden sonra ilave 6n isleme gerek duymaksizin
vernikle kaplanabilir (Bkz. Arka taraftaki calisma adimlari)
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Tavsiye edilen tedarikgi:

Dont Herberts

...... Strasse 2-20

...119 Bonn

http//www.dupont.com

Sistemler: STANDOX-paint
RADPID-primer

Ozel boyalar icin lutfen fabrika ile
temasa gecin.

Boyama
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Sprey boya ile calisma adimlari

Boya hazirlama ve boyama islemi asagidaki adimlari takip
ederek yapilmalidir (1 ile 3 arasi adimlar primerli panel
kullanilacaksa atlanabilir):

1. YUzeyi kaziyin veya zimparalayin.

2. Primer veya boya bazi kullanarak panelleri kaplayin.

3. Panel dis ortamlarda kullanilacaksa buhar yayilimli dolgu
tabakasi kullanin. Metal ylzeyler icin piyasada satilan
primerler su hassas olabilir ve dis ortam kullanimi icin Gzerleri
kapatiimalidir.

4. Renkler kritik seviyede iken min 30 pm vernik kaplama
uygulayin (6rn. RAL 9016) litfen boya tedarikgisi ile kontrol

edin.

5. Gerektiginde kaplama vernigi de ince kaplama ile de
kaplanabilir.

Boya sistemini secerken veya uygularken ilgili boya Ureticisinin
isleme talimatlari uygulanmalidir. Kullanimdan énce secilen
boya sistemi ile boya denemesi yapilmasi 6zellikle tavsiye edilir.

Tadilat ve hata hakki saklidir.
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Kaplama

Plrlzstz, diz yuzeylerden 6tlrd Metawell paneller farkli
kaplama tipleri icin ideal zemin teskil eder. Uygun
olasiliklari degerlendirirken bazi temel hususlar g6z éninde
bulundurulmaldir:

e Panellerin maruz kalabilecegi maksimum isi 100 C°' dir.
Daha yiksek calisma isilarina izin verilebilir ama mutlaka
bu fabrika tavsiyesi ile yapilmaldir.

e Secim yaparken panellerin farkl genisleme katsayilari ve
kaplama malzemesi dikkate alinmalidir.

Kullanimdan énce temel olarak nihai bilesenin uygunlugunu
kontrol etmek icin denemeler yapiimalidir.

Dolgu ve macun kaplamalar

Prensip olarak otomobil endUstrisinde kullanilanlar gibi metal
parcalar icin uygun olan dolgu malzemeleri panelleri doldurmak
icinde uygundur. Uygun tedbirlerle panel uglarinin hazirlanmasi
(6rn.; kapak plakanin asagr dogru bastirilmasi) keskin
baglantilarin olusumunu engeller ve dolgu malzemesinin
yapiskanhgini belirgin diizeyde artirir. Bu arada catlak olusumu
riski de dnemli élctde giderilir.

Ic uygulamalar icin purtiz giderme ve macun isleri icin ayri
calisma talimatlari talebe goére temin edilmektedir.

Film kaplama

Metawell paneller tizerine dekoratif film temini icin ¢ yontem
bulunmaktadir:

1. Kendinden yapiskanli folyolarla laminasyon, érn.; etiketleme
ve dekorasyon amaclari igin.

2. Aktarim yapiskan folyolar kullanilarak yapilan folyo
laminasyonu (cift tarafli yapiskan folyolar)

3. Boya veya sprey yUzey yapiskan maddesi kullanilarak yapilan
folyo laminasyonu.

En uygun film ve kaplama teknigi nihai ortam parametresine,
sistem panel-tutkal-filmin maruz kalacagl ortama gore
secilmelidir. Burada 6zel iklimsel etkiler dikkate alinmali ve
olasi hazirlik testleri yapilmalidir.
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Farkli kaplamalar (yukaridan asagiya);
HPL laminat, plaster ve sert tas .

Kaplama
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Yiiksek basin¢ laminatlan

HPL uygulamasi yaparken uygun tutkal sisteminin secimi
6zellikle dnemlidir. Panelin son kullanim yerine bagli olarak
panelin iki tarafina kullanilacak kaplama malzemesinin
birbirlerine uygun genlesme &zelliklerine sahip olmasina dikkat
edilmelidir. Tutkal sisteminin ve HPL'nin tedarikcisinin isleme
talimatlari eksiksiz olarak yerine getirilmelidir.

Diger kaplamalar

Orn.; agag, cam, ..., tas gibi diger malzeme ile kaplamadan
once fabrikasi ile temasa gecin.

Not:

Halilarla kaplama icin bar ve platformlar icin daha yuksek
sikistirma direncli Metawell plakalar mevcuttur. Bununla birlikte
en uygun malzemeler bireysel istekleri saglamak icin en uygun
malzemelerle birlestirilmelidir.

Tadilat ve hata hakki saklidir.
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